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Ver br ennungsl uf t mengen

Im Ruhezustand des Ofens wurden Messungen der durchsetzbaren
Verbrennungsluftmengen in Abhangigkeit von den Leistungen der
Lufter und den Klappenstellungen durchgefiihrt (Prandtl'sches
Staurohr, Schragrohrmanometer).

Die Klappenstellung sind wie folgt bezeichnet:

P1 Erste Verbrennungsphase
Klappe Muffel geschlossen
Klappe Drehplatte geoffnet

P2 Zweite Verbrennungsphase
Klappe Muffel gedffnet
Klappe Drehplatte geschlossen

0°/90° Stellung der Klappe Uberstromkanale
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Abb. 1: Ver brennungsl uft Miff el
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Verbrennungsluft Drehplatte

fffffffffff

ffffffffff

LTIDwUlly rriovuinuilc | 7y

Verbrennungsluft Uberstromkanal
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Abb. 4: Ver br ennungsl uft Ascher ost
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Abb. 5: Luf t mengen der Brenner
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Ei nbau des Pyrometers
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Abb. 6: Wanddur chbr uch
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Abb. 7: Ei nbaul age des Pyroneters
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rium Potsdam



Oruckluft Mepstelle
Ofen | 2400 Nmash
= Kihler (= r—
850. 180 °C
ot Z} Schlauch-
Kuhlluft Fiier
10000 m3/h
Oruckluft
Ofen ﬁ
2600 Nm3/h
. A
Kuhler =
850. 180 °C
ot Z} Schlauch-
Kuhllut FiLfer
10000 m3/h
Abb. 10: Schema der Eindscherungsanlagen im Krematorium

Meil3en



